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HeyTec 1000® / DURACHROM®

Durch die immense Verteuerung und lange Lieferzeiten
von Rohrmaterialien haben wir es uns zur Aufgabe 
gemacht hier entgegenzuwirken. 

Mit unserem patentierten Verfahren: HeyTec 1000® 
und Durachrom® 

sind wir in der Lage ihre hochwertigen Stempel und Zylinder 

die als nicht mehr instand setzbar gelten, 

qualitativ hochwertiger als ein Neuteil instand zu setzen.

Diese Verfahren soll Ihnen unseren Kunden eine

Neuorientierung über eine kostengünstige Bewirtschaftung 

der Hydraulikzylinder bieten.



We reinforce mining

HeyTec 1000®

Ein Verfahren von uns entwickelt und patentrechtlich 
geschützt, mit dem verschlissene aber hochwertige 
Bauteile, z.B. alle Stempelstufen kostengünstig wieder 
neuwertig instandgesetzt werden. Mit diesem Verfahren wird 
gegenüber einem Neuteil ein wesentlich besserer 
Korrosionsschutz und bessere Gleiteigenschaft erreicht.
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Instandsetzungsverfahren von Stempelteilen

Bei diesem Verfahren werden die, nun normalerweise   
unbrauchbaren Stempelteile, innen oder außen abgedreht 
und anschließend mit einer Aluminiumbronze wieder 
aufgeschweißt. Nach der Bearbeitung sind die ursprünglichen 
Maße wieder erreicht und das instandgesetzte Bauteil hat 
eine verschleißfeste und duktile Oberfläche.
Diese ist absolut korrosionsbeständig und hat wegen ihrer 
Schichtdicke, auch gegenüber den dünnen, galvanischen 
aufgebrachten Überzügen große Vorteile.
Bei unserem Aufschweißverfahren treten keine 
Bauteilveränderungen auf. Mittels einer Rohrwandkühlung 
werden Materialtemperaturen größer 200 ÁC vermieden und 
somit kann auch keine Gefügeveränderung oder eine 
Werkstofffestigkeitsänderung eintreten.
Das Rohrwiderstandsmoment ist identisch mit dem 
Ursprungswert und die vorherige Streckgrenze des 
Rohrmaterials bleibt erhalten.
In unserer Sicherheitsberechnung, gehört das 
aufgeschweißte Gut nicht zum Rohrmaterialanteil, so das 
unsere Berechnung vor einer Instandsetzung von 
abgedrehten Rohren ausgeht.
Erst wenn diese, gegenüber den Ursprungswerten 
unbedenklich ist, können wir eine Instandsetzung 
durchführen.
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HeyTec 1000® Verfahrensprüfung 
Zur Sicherstellung unserer umfassenden  Gewährleistungs-
pflicht haben wir außen- und innenbeschichtet Bauteile auf 
unserem Prüfstand ausführlich getestet.

Proben von uns beschichteter Rohre und Proben
ohne Beschichtung aus dem gleichen Rohr, wurden bei der
Firma GLP - Germanischer Lloyd Prüflabor GmbH unter der
Prüfnummer 4 10 662 HE analysiert und geprüft.
Die Streckgrenzen und Dehnungen des beschichteten Rohres
waren identisch mit den Werten des unbeschichteten Rohres.
Es ergeben sich durch den Beschichtungsvorgang keinerlei
Material- und Festigkeitsveränderungen.



We reinforce mining

Bronzeregenerierung
Bronzeauftragsverfahren für 
Stempel und Zylinder

HeyTec 1000
Als Korrosionsschutz und 
Verschleißschutzschicht

Bronze nach              DIN 17 2.0921     SG CuAl 8
Schichtdicke   1000     µm
Zugfestigkeit  Rm 430      N/mm²
Bruchdehnung A5                     40        %
Kerbschlagarbeit Av 100       J
Vickers-Härte-I HV 160    DIN EN ISO 6507
_________________________________________________
Prüfungen bei GLP GmbH (Germanischen Lioyd) und Zentrales 
Prüfwesen DSK  Zertifizierte Verfahrensprüfung und 
patentanmeldung liegen vor.

Innenbeschichtung nach Prüfung
Stempel mit 30.000 Lastwechsel

Biegeprobe der Außenschicht
Nach DIN ISO 7038 mit 180Á

Vorher    z.B. Außenstufe Nachher

Vorher    z.B. Mittelstufe Nachher
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DURACHROM ®

Durachrom (patent Dozut) ist eine preislich
günstigere Alternative zu Hey Tec1000, kann jedoch
Nur zur Außenbeschichtung eingesetzt werden.
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Seit einigen Jahren erbringt die Gesellschaft
DOZUT - TAGOR GmbH ihre Dienstleistungen
auf dem Gebiet der auf die äußeren Arbeits-
flächen der Zylinder (Hydraulikzylinder)
aufgetragenen Schutzüberzüge DURACHROM.

ÅWieviel Überzüge DURACHROM sind gefertigt worden ? Im
Zeitabschnitt der letzten 5 Jahren ( 2000 - 2005 ) hat man 20.000
Zylinder (Hydraulikzylinder ) beschichtet. In Anbetracht dessen, da
eine Anzahl Stempel zweistufig war, belief sich die Gesamtmenge der
gefertigten Überzüge auf 25.000 .

ÅWo kann der Überzug DURACHROM angewandt werden ? Der Überzug
DURACHROM hat eine erfolgreiche Anwendung in den Kohlengruben,
in welchen schwere Betriebsbedingungen herrschen, gefunden. Der
Überzug DURACHROM ist auch im Kupfererzbergbau und in den
landwirtschaftlichen Maschinen verwendet.

ÅDurch welche Kenngröße wird der Überzug gekennzeichnet ? Die
Schutzüberzüge DURACHROM gehören zu verhältnismäßig neuen
Technologien. Darum führt die Gesellschaft DOZUT - TAGOR GmbH die
Arbeiten durch, um die Fertigungstechnologie sowie die Kenngrößen
des Überzugs selbst zu verbessern.
Die Überzüge DURACHROM können durch die folgenden Kenngrößen
in genügendem Grade charakterisiert werden : - Mechanische
Festigkeit Rm = 750 MPa ïHärte 230...250HB
- Dicke der Schutzschichte g = 0, 75 - 1, 2 mm

ÅWieviel kostet der Überzug DURACHROM - Z ? Trotz der
verhältnismäßig hohen Arbeitsintensität des Produktionsprozesses
sind die Kosten des Überzugs DURACHROM vergleichbar mit den
Kosten der Regeneration unter Verwendung galvanischer Überzüge.

ÅHat der Überzug DURACHROM - Z die Zulassung für Anwendung ? Die
Schutzüberzüge DURACHROM wurden vielmals in den unabhängigen
Zertifikationslaboratorien untersucht. Der Schutzüberzug ist zur
Anwendung unter starker Salzhaltigkeit und im Seewasser zugelassen
worden. Grubenstempel werden Baumustergeprüft und nach der DIN
PN-EN 1804-2:2004 zertifiziert.
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Edelstahlhüllen für Stempel und Zylinder 

DURACHROM ® 
als Korrosionsschutz und Verschleißschutzschicht 

Schichtdicke                                    1000µm                                                 
Zugfestigkeit Rm                  800 N/mm²
Bruchdehnung           A5 15%
Brinell-Härte HB 10/1000        250              
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Beschichtungsflächen 
eines Teleskopstempels Vorher           z.B. Mittelstufen            Nachher
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DURACHROM ®

Der technische Durchbruch für den Grubenausbau

Auch in den neuen Ausbauten findet DURACHROM
weltweit seine Anwendung, wie man hier auf der
Bergbaumesse in Katowice 2005 sieht.
Geschäftsführer Henryk Malyska, Kamex Z.o.o
(rechts), stellt seine Stempel im Tagor-Ausbau vor.
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Der sicherste Weg Komplettinstandsetzung

Mit einem hohen Innovationsgrad haben wir in den letzten
Jahren den Instandsetzungssektor der Bergbautechnik
geprägt.
Sie profitieren am besten hieraus, wenn Sie uns Ihre
defekten Zylinder die einen Neupreis von 3000,00 ú
übersteigen zur Komplettinstandsetzung zur Verfügung
stellen. Die instandgesetzten Stempel und Zylinder erfüllen
und übertreffen die Anforderungen an Neugefertigten. Für
Sie bedeutet dieses eine Preisersparnis von mindestens 40%
gegenüber eines Neuteiles, wobei Sie selbstverständlich
nach der Schadgradaufnahme von jedem Zylinder einen
Kostenvoranschlag erhalten. Dann ist es ganz alleine Ihre
Entscheidung: Instandsetzen ja oder nein!
Lassen Sie sich durch einen Probeauftrag überzeugen.
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Unsere Kunden geben Feedbacké

B. Heynck GmbH

Ruenhorst 31
46395 Bocholt (Germany)

Telefon: +49 (0) 2871 - 72 46 
Fax: +49 (0) 2871 - 184 222
www.heynck-hydraulics.com  

E-Mail:info@heynck-hydraulics.com
Gerd Peters

Marketing & Vertrieb
Bernhard Heynck

Produktion


